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Waz NEXT 09 ET wykonany jest ze specjalnego, przejrzystego tworzywa TPU
na bazie poliuretanu eterowego, ktére zapewnia materiatowi scianki weza trwate
wiasnosci antystatyczne, odpornos$¢ na UV, mikroby i hydrolize, wzmocnionego
powlekang spiralg ze stali nierdzewnej AISI 302 INOX

Catkowicie gtadka warstwa wewnetrzna. Minimalna grubos$¢ scianki 0,9 mm.
Zachowuje elastycznos¢ takze w niskich temperaturach. Waz NEXT 09 ETERE
jest bardziej elastyczny od weza NEXT 09 wykonanego z poliuretanu estrowego.
Nadaje sie do produktéw spozywczych zgodnie z wymogami EU 10/2011 (klasy
A, B, C, D1, D2, E) oraz FDA (21 CFR 1777.2600) klasy e,f. Specjalny dodatek
zapewnia trwate wiasnosci antystatyczne tworzywa na poziomie 10°9 Ohm.
Rezystancje zgodng z wymogami TRB S 2153 (102 Ohm/m) uzyskuje sie
poprzez uziemienie metalowej spirali.

- odpylanie i odsysanie w strefach Ex

- odpylanie, odkurzanie i odsysanie o duzym natezeniu pracy

- substancje farmaceutyczne i kosmetyczne

- transport pneumatyczny substancji spozywczych- wzmocniony

- wentylacja i wyciagi

- wWaz z tworzyw sztucznych

kolor - przejrzysty

rodzaj materiatu - TPU

technologia - gtadka antystatyczna
- na chemikalia
- na hydrolize
- na mikroby
- na oleje mineralne
odpornos¢ - na ozon
- na promieniowanie UV
- na starzenie
- na warunki atmosferyczne
- na Scieranie
rodzaj - ssawny
technologia - spirala ze stali nierdzewnej
-40°C
90°C

1) zgodny z Rozporzgdzeniem UE 10/2011 Kategoria A, B, C, D1, D2 E z
pézniejszymi aktualizacjami

2) zgodny z FDA CFR 21 Item 176.170 to 199, ltem 177.2600 type (e) and (f)

3) zgodny z Rozporzadzeniem UE 1935/2004 z p6zniejszymi aktualizacjami

4) zgodny z Rozporzadzeniem Komisji UE 2023/2006 w sprawie dobrych praktyk
produkcyjnych.

Wolny od halogenkéw, ftalanéw i nie zawiera nitrozaminy
Wykonany z surowcéw zgodnych z regulacjami REACH oraz RoHS.
Waz moze by¢ uziemiony zgodnie z TRB S 2153 poprzez uziemienie spirali.

Inne

Wartosci cisnienia roboczego, rozrywajgcego i podcisnienia podano dla

temperatury 23°C i wilgotnosci wzglednej 50%. Maksymalna temperatura pracy
chwilowo do +125°C
& . Min. Mini. Standard.
T Sr;:wca grubosé Podcisnienie promien diugosé Ciezar
(mmi scianki (mH20) zagiecia rolki (kg/m)
(mm) (mm) (m)

NEXT 09 ETERE-030 30 0.9 5.0 35 20 0.230
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NEXT 09 ETERE

Tt Srv?’:‘rzli.ca g'rll\ll_ll;r::o.s'f: Podcisnienie prl\g:_rr:ilt.a_ﬁ S(:?un;:_s'rg . Ciezar
(mm) Scianki (mH20) zagiecia rolki (kg/m)
(mm) (mm) (m)

NEXT 09 ETERE-038 38 0.9 5.0 40 20 0.315
NEXT 09 ETERE-040 40 0.9 5.0 40 20 0.320
NEXT 09 ETERE-045 45 0.9 5.0 45 20 0.345
NEXT 09 ETERE-051 50.8 0.9 4.0 50 20 0.375
NEXT 09 ETERE-060 60 0.9 3.0 70 20 0.505
NEXT 09 ETERE-063 63.5 0.9 3.0 70 20 0.535
NEXT 09 ETERE-065 65 0.9 3.0 75 20 0.550
NEXT 09 ETERE-070 70 0.9 3.0 90 20 0.690
NEXT 09 ETERE-076 76.2 0.9 3.0 90 20 0.745
NEXT 09 ETERE-080 80 0.9 3.0 95 20 0.745
NEXT 09 ETERE-090 90 0.9 25 105 20 0.835
NEXT 09 ETERE-100 100 0.9 2.0 135 20 0.855
NEXT 09 ETERE-102 102 0.9 2.0 135 20 0.870
NEXT 09 ETERE-110 110 0.9 2.0 145 20 0.905
NEXT 09 ETERE-120 120 0.9 1.5 160 20 0.985
NEXT 09 ETERE-127 127 0.9 1.5 210 20 1.040
NEXT 09 ETERE-140 140 0.9 1.0 185 20 1.200
NEXT 09 ETERE-152 1524 0.9 1.0 230 20 1.305
NEXT 09 ETERE-160 160 0.9 1.0 250 20 1.370
NEXT 09 ETERE-180 180 0.9 0.5 270 20 2.165
NEXT 09 ETERE-203 203 0.9 0.5 300 15 2.435
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